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	6.2.1.2 压缩永久变形
	6.2.2 发泡塑料缓冲材料成型衬垫
	6.2.2.1 密度
	按照GJB 2271-1995中4.5.3.3的规定测定。

	6.2.2.2 压缩强度
	按照GB/T 8813的规定测定。试样为5个50mm*50mm*25mm±0.5mm大小样品。

	6.2.2.3 尺寸稳定性
	按照GB/T 8811的规定测定。

	6.2.3 瓦楞纸板
	7检验规则
	7.1 通则
	7.1.1 组批
	7.1.2 检验型式
	7.1.3 验收检验
	7.1.4 型式检验
	a）新产品或老产品转厂生产的检验定型；
	b）正式生产后如材料、工艺等有较大改变，影响产品性能时；
	c）停产6个月以上，恢复生产时；
	d）出现较大质量问题时；
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	7.2聚丙烯（EPP）吸收棉
	7.2.1验收
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	外观
	Ⅰ
	[50，-]
	0.40
	[0,1;-,-]
	≥3000
	[50，-]
	0.40
	[0,1;-,-]

	7.2.2型式检验
	表6 聚丙烯（EPP）吸收棉衬垫型式检验
	项目
	检查水平
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	判定数组
	[AC1,Re1]
	外观
	I
	[20]
	5
	[0,1]
	化学试剂吸收性能
	[20]
	5
	[0,1]
	压缩永久变形
	[20]
	5
	[0,1]

	7.2.3 聚丙烯（EPP）吸收棉生产方应提供每批产品出厂检验报告，出厂检验报告应对用户要求的产品质
	7.2.4 聚丙烯（EPP）吸收棉需方验收时应查验出厂检验报告，无出厂检验报告或报告未覆盖全部性能指
	7.3 发泡塑料缓冲材料成型衬垫
	7.3.1 验收
	表7 发泡塑料缓冲材料成型衬垫验收
	批量/套
	项目
	检查水平
	样本量
	接收质量限
	（AQL）
	判定数组[AC1,Re1;Ac2,Re2]
	< 300
	外观
	Ⅰ
	[5,-]
	2.5
	[0,1;-,-]
	300-800
	[13,13]
	2.5
	[0,2;1,2]
	≥800
	[13,13]
	2.5
	[0,3;3,4]

	7.3.2 型式检验
	表8 发泡塑料缓冲材料成型衬垫型式检验
	项目
	检查水平
	样本量
	接收质量限
	（AQL）
	判定数组[AC1,Re1]
	外观
	Ⅱ
	[16]
	10
	[0,1]
	密度
	[16]
	10
	[0,1]
	压缩强度
	[16]
	10
	[0,1]
	尺寸稳定性
	[16]
	10
	[0,1]

	7.3 瓦楞纸板
	8 包装和标志、运输和贮存
	8.1 包装和标志
	包装作业应在清洁防尘的环境下进行。纸板应置于托盘之上，纸板上下应各垫一层防潮纸或塑料薄膜，具体的包装

	8.2 运输和贮存
	运输工具应清洁干燥，严禁烟火，避免承受重物；运输应采用厢式货车或加以苫盖的栏板型货车，防止日晒雨淋或

	1衬垫类型、内容器和化学试剂类别对应关系
	材料
	聚苯乙烯（EPS）
	聚乙烯（EPE）
	聚丙烯（EPP）
	瓦楞纸板
	无机/有机吸附剂
	气泡塑料隔膜
	化学性质
	大多数溶剂中EPS性质稳定，但溶于甲苯、丙酮等有机溶剂
	稳定，不易受腐蚀
	抗化学腐蚀
	抗化学品性，化学品吸附性好，吸附快
	不耐化学腐蚀
	有限的耐化学品性，吸附化学品性不好
	抗多数化学品腐蚀
	物理性能
	机械强度好，缓冲性能优异，密度小
	缓冲性能好，密度小，绵软
	缓冲隔振性能好,优于EPS，回弹性和抗张力高，密度较小
	坚韧耐用，轻便
	机械强度好，能抵受搬运过程中的碰撞和摔跌
	缓冲性能较好
	良好的缓冲隔热性，但稳固性能差，不适合包装重量大，负荷集中的尖锐物品
	重复使用性
	不耐多次冲击，性脆，拉伸强度低
	可回收
	长期使用
	可重复使用
	可重复使用
	重复使用性低
	可重复使用
	吸水性
	低
	强
	防潮，不吸水
	吸水量大
	易吸水
	一般
	不吸水
	模塑性
	加工性好，模塑成型
	加工性好，不能模塑
	成型加工容易
	可模塑
	可模塑
	可模塑
	可模塑
	温度
	温度适应性强
	耐热性强
	隔热性好
	耐高温
	受温度影响小
	温度耐性差别大
	不耐高温
	注1：EPP主要适用于第8类（腐蚀性物质）、包装类别Ⅱ的液态危险品。
	注2：EPS和EVA主要适用于除注1以外的内容器为玻璃瓶或瓷瓶或部分塑料瓶的液体化学试剂。
	注3：无机/有机吸附剂和气泡塑料隔膜适用于少部分化学试剂，较少使用。
	注4：通过本表参数对比及根据化学试剂行业衬垫使用情况，以聚丙烯（EPP）吸收棉、发泡塑料缓冲材料和瓦


